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PRUFUNGSPROTOKOLL
30-12915-T
Produkt: Haushalts-Kochgerat fir Holzokobriketts

Typenbezeichnung: VSP 9114

Auftraggeber: KVS EKODIVIZE as.
Leskovska 566, 793 12 Horni Benesov
Tschechische Republik
IdNr.: 60793414

Hersteller: KVS EKODIVIZE a.s.
Leskovska 566, 793 12 Horni Benesov
Tschechische Republik

Verantwortlicher Mitarbeiter: Dipl.-ing. Stanislav Buchta

Datum der Protokollausgabe: 2016-04-01

Verteiler: 1x Prifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U. (SZU)
1x Auftraggeber

Ohne schriftliche Genehmigung der SZU darf dieser Bericht nur volistiandig wiedergegeben werden.

Die Ergebnisse von Priifungen und Uberpriifungen betreffen nur die gepriiften Produkte.
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Die Prifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U. (SZU) in Brno hat diese Leistungen auf der Grundlage
folgender Dokumente erbracht:

- Auftrag B-53849 vom 2015-09-08

- Vertrag B-53849/30

- Nachtrag Zchn. 0210-Dv/1934 vom 2016-03-31

I Produktbeschreibung

Das Gerat VSP 9114 ist fur Verfeuerung von festen Brennstoffen in periodischen Abstéanden konstruiert und
ist zum Kochen in Haushalten oder zum Beheizen des Raums, in dem er installiert ist, entsprechend der
Norm CSN EN 12815:2002 und der Anderung A1:2005 bestimmt. Das Gerét ist von oben durch die Offnung
in der Kochplatte an den Schornstein anschlieRbar. Das Gerat ist fur einen kurzfristigen Betrieb geeignet.
Das Gerat ist mit einem Rost ausgeriistet.

Die Regelung der Primariuftzufuhr erfolgt Gber eine Luftrosette, die in der Aschetlr eingebaut ist. Durch das
Drehen des Griffs der Luftrosette kann die Luftzufuhr stufenlos reguliert und dadurch die
Brenngeschwindigkeit des Brennstoffs (Leistung des Gerates) angepasst werden. Die Sekundarluft wird dem
hinteren Bereich der Feuerung zugefihrt und wird durch einen Hebel unterhalb der Feuerung reguliert -
eingefahren = Luftzufuhr geéffnet, ausgefahren = Luftzufuhr geschlossen. Der Hebel verfugt Uber
Arretierungen.

Die Tertigriuft wird durch Luftiécher im unteren Teil der Aschetlr der Feuerung standig und unabhangig
zugefuhrt.

Die Kochplatte des Gerates besteht aus geschliffener Stahiplatte. Die Kochplatte ist fir das Kochen und das
Warmbhalten von Warmspeisen vorgesehen.

Eine detaillierte Beschreibung ist in der Bedienungsanleitung enthalten.

Grundlegende technischen Daten des Kochgerites (Tabelle 1)
Hauptabmessungen {(mm) Rauchrohr- Nenn- Brennstoff-
Typ . . . durchmesser leistung verbrauch
Hohe Breite | Tiefe (mm) (kW) (kg/h)
VSP 9114 850 515 575 120 7,0 2,0

i Gepriiftes Priifstiick

Der Untersuchung und den Prifungen wurde das in der nachfolgenden Tabelle aufgefuhrte Prifstiick
unterworfer:

(Tabelle 2)
Typ Datum Ev.-Nr. des Priifstiicks
VSP 9114 2016-02-18 0211.15.16689.000

Die Untersuchung und alle Profungen wurden im Proflabor von SZU Brno fur Kessel und
Industriewarmeaniagen in 09/2015-02/2016 durch den Priftechniker Dipl.-Ing. Marek Skfivan durchgefuhrt,
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1N Mess- und Priifgeréate:
(Tabelle 3)
. Inventar- | Kalibrierung Lo
Lfd. Nr. | Bezeichnung nummer: | giiltig bis: Genauigkeit
siehe Kalibrierschein 6013-
1. Barometer 112541 01.2019 KL-K001-14
siehe Kalibrierschein
2. Thermometer — Umgebung (Testo 608-H) 117044 02.2018 1072E/13
siehe Kalibrierschein
3. Hygrometer (Testo 608-H) 117044 02.2018 1072F/13
117276 03.2017 siehe Kalibrierschein
4. Zugmesser 1759F/15
siehe Kalibrierschein 6051-
5. Waage HP-30 K 022151 02.2017 KL-HO115-16
siehe Kalibrierschein
6. Stoppuhr 990806 10.2017 2953E-12
siehe Kalibrierschein
7. THERM 5500-3 021990 02.2016 130015
THERM 2285-2 021759 | 01.2017 siehe Kalibrierschein
9. Analysenwaage SARTORIUS 021458 06.2017 siehe Nr. 2368
siehe Kalibrierschein KL-D-
10. | Schublehre 115884 10.2017 1490/05/15
11. | Abgasanalysator HORIBA ENDA - 680P 022305
12. Elementaranalysator PE 2400 CHNS 022107 X +
13. | Gravimat SHC 5-TU 92-0002
Anmerkung:
x ... Uberprift durch Kalibrierungsstandards vor der Messung
+ ... £ 5 % von Messwerten
Messunsicherheit:
(Tabelle 4)
Messparameter Messunsicherheit
Abgasanalyse
CcO bis 6% vom Messwert
CO, bis 2% vom Messwert
Temperatur
der Abgase bis 5 K
der Umgebung bis 1,5K
der Oberflache bis 2 K
der bertihrten Teile bis 2 K
Gewicht
des verbrauchten Brennstoffs +20g
fester Verbrennungsricksténde £5g
einer Brennstoffmenge <7,5 kg +5¢g
>7,5kg +10g

.Die genannten erweiterten Messunsicherheiten sind der

Beiwert der Messunsicherheit und des

Erweiterungskoeffizienten k=2, was bei normaler Verteilung einer Abdeckungswahrscheinlichkeit von 95%
entspricht. Die Unsicherheiten berticksichtigen nicht die Einflusse der Probennahme und —inhomogenitat. Die
Standardunsicherheit wurde in Ubereinstimmung mit dem Dokument EA 4/02 festgelegt.”
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Beﬂzerchnung der Konstruktionssicherheit
Priifung:
Spezifikation der

CSN EN 12815/A1:2005 Art. 4.11, 4.13,
Anforderung:

Gepriiftes Priifstiick

Verwendetes Nr. 10 aus der Tabelle 3

Messgerat

Seite 4 (von 9)

4.15

Haushalts-Kochgerat fir Holz6kobriketts VSP 9114

Prufungsprotokoll 30-12915-T

Geforderte Produktmerkmale

Spezifikation
der
Anforderung

Prif-
ergebnis

Anmerkung

CSN EN 12815/A1:2005 Art.:

Abgasstutzen

Der Abgasstutzen ist so auszulegen, dass die Verbindung
zwischen dem Verbindungsstick und dem Geréat gasdicht ist.

Falls der Verbindungsstickanschluss an den Abgasstutzen
aufgesteckt wird, muss die Aufstecktiefe mindestens 40 mm
betragen. Falls der Verbindungsstickanschluss in den
Abgasstutzen eingesteckt wird, muss die Einstecktiefe mindestens
25 mm betragen.

ANMERKUNG Fur die Abdichtung des im Abgasstutzen
eingesteckten Verbindungsstiickanschlusses wird empfohlen eine
warmebestandige  Dichtschnur  und/oder  Dichtmasse  zu
verwenden.

4.1

Durchmesser
120 mm von
oben

Einstelleinrichtung der Abgasregulierung
Sofern eine Abgas-Drosseleinrichtung vorgesehen ist, muss es
eine Einrichtung sein, die den Heizgasweg nicht vollig verschlief3t.
Die Drosseleinrichtung muss leicht zu bedienen sein und eine
Offnung als Kreisausschnitt oder -abschnitt im Fliige!l besitzen, die
in zusammenhangender Flache mindestens 20 cm? grof} ist oder
mindestens 3 % der Querschnittsflache des Filgels einnimmt,
wenn diese gréfer ist.

Die Einstellung der Drosseleinrichtung muss fur den Benutzer
erkennbar sein.
Sofern eine Pendeliuftklappe vorhanden ist, gilt die Anforderung
an die Mindestquerschnittsflache nicht, jedoch muss die
Einrichtung zu Reinigungszwecken leicht zuganglich sein.

4.13

Heizgasziige
Die Heizgaszige mussen mit gebrauchlichem Werkzeug oder
Bursten insgesamt gereinigt werden konnen, anderenfalls muss
der Hersteller des Gerats Werkzeug oder Blrsten mitliefern.
Die Heizgasziige mussen eine Mindestweite von 30 mm haben,
sie durfen jedoch bei Geraten, die keine bitumintsen Kohlen
verbrennen, auf 15 mm reduziert werden. Reinigungséffnungen

4.15

zur Reinigung der Heizgaszige sind vorzusehen.

230 mm

*) Ergebnis der Prufung:
+.... Anforderung erfilit
0.... Anforderung beim betreffenden Produkt nicht zutreffend

Priiftechniker:  Dipl.-Ing. Marek Skfivan Datum:

Uberpriift von: Dipl.-Ing. Stanislav Buchta  Datum:

2016-04-01

2016-04-01 Untersch %W
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Nummer der akkreditierten :ggg Bezeichnung der Pr?fung: Prifung der Warmeleistung
Priifung: Ko“chprufung
1032 Priifung der Zusammensetzung der Rauchgase
Priifverfahren: CSN EN 12815/A1:2005 Art. A. 442 A 45 A 49 A10 A 11
Gepriiftes Priifstiick: Haushalts-Kochgerat flir Holzokobriketts VSP 9114
Verwendetes Nr. 1+ 11 aus der Tabelle der Mess- und Priifgerate
Messgerit:
Prifergebnisse:
Prifdatum: 2016-03-16 tumg = siehe Tab.  °C rel.F. =33 % pa = 98,1 kPa
Prifort: bei SZU beim Hersteller | x Auﬁ‘r’:g’;rg"eber O | andere:
Gemessene unc{ errechnete Einheit
Gréflen: Nennleistung Grenzwert nach
; , | Durch-| EN |15aB | LBimSchv ,\éz;f:i’;‘s‘ﬁ‘g
schnitt | 12815 | -VG Stufe 2 2015/1185
Yerwendeter Brennstoft: mm Okobriketts BIOMAC
obriketts
ol NN BT
Brennstoffverbrauch kg/h 1,97 1,95 1,95
Erreichte Warmebelastung kW 9,06 9,03 9,05
Brennlufttemperatur °C 21 21 21
Férderdruck Pa 10 10 10
Durchschnittliche Abgastemperatur °C 260 263 261
CO, % 8,55 8,72 8,63
CO - Messwert % 0,09 0,08 0,09
CO-bei02=13% % 0,0854 | 0,0733 | 0,0794 1,0
CO ~bei02=13% mg/Nm3 1068 917 992 <1500 <1500
CO - bei 0z = 0% mgMJ | 742 | 637 | 689 “010
NOy — Messwert ppm 50 51 50
NOx - bei 02 = 13% mg/Nm3 94 94 94 <200
NOx — bei 02 = 0% mag/MJ 65 66 66 <150
OGC — Messwert ppm 47 46 47
OGC -bei02=13% mg/Nm3 71 69 70 =120
OGC - bei 02 = 0% mg/MJ 49 48 49 <50
Staub Messwert mg/Nm® 41 43 42
Staub ~ bei 02 = 13% ma/Nm?® 37 39 38 <40 <40
Staub - bei 02 = 0% mg/MJ 26 27 27 <35
Verlust durch freie Warme % 21,04 | 20,96 21,00
Verlust durch gebundene Warme % 0,70 0,60 0,65
L/:Cr’héséhdut;c;wrirfzr&nbares im Rost % 0.50 0.50 0.50
Wirkungsgrad % 77.76 77,94 77,85 250 272 z70 265
Erreichte gesamte Warmeleistung kW 7,05 7,04 7,05
Wasserwarmeleistung kw - - -
Unsicherheit der Warmeleistung kW 0,26 0,25 0,26
Nennwérmeleistung kw 7,0
/h\/is;::aggurchﬂuss von tfrockenen /s 72 71 72
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Kochprifung Einheit Messwert Grenzwert Anmerkung
Wassererwarmung im Kochgefaf: °C 75
Erwdrmungsdauer auf der Kochplatte Minuten 11 max. 15
Brennstoffanalyse

Brennstofftyp Holzbkobriketts
Analytische Kennziffer Zeichen Einheit Wert Unsicherheit
Heizwert Q [MJkg'] 16,820 0,14
Kohlenstoff C [ Gew.-% ] 46,95 0,25
Wasserstoff H [Gew.-% ] 6,42 0,10
Gesamtfeuchtigkeit im urspr. Zustand WY [ Gew.-% ] 9,29
Asche A [ Gew.-% ] 0,72
CO; max CO; max [ % Vol. ] 19,08

Anmerkung: Proben in urspringlichem Zustand

Priiftechniker:  Dipl.-Ing. Marek Skfivan Datum: 2016-04-01 Unterschrif;::%‘

Uberpriift von: Dipl.-Ing. Stanislav Buchta Datum:  2016-04-01  Unterschrift; K (7

<
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Bezeichnung der Priifung: Priifung der Abgas- und
Oberflachentemperatur

Nt{fnmer der akkreditierten 1028
Priifung:

Priifverfahren: CSN EN 12815/A2:2005 Art. A.4.4.3

Gepriiftes Priifstiick: Haushalts-Kochgerat fur Holzékobriketts VSP 9114

Verwendetes Nr. 1+ 3, 8 aus der Tabelle der Mess- und Prifgerate

Messgerit:

Priifergebnisse:

Prufdatum: 2016-03-16 fumg = 81N 0G| relF.=33 % | p,=981  kPa
N . beim beim )
Prufort: bei SZU X Hersteller 7 Auftraggeber 1 | andere:
Erwdrmung (K)

Messstelle Werkstoff Messwert Grenzweg b?ach CSN
Handgriff der Fulitar Metall 55%) 35
Handgriff der Aschetir Metall 18 35
Primarluftbetatigung Metall 20 35
Handgriff des Brennstoffbehalters Metall 44%) 35
Durchschnittliche Abgastemperatur hinter °C 278 )
dem Stutzen

ANMERKUNG: *)...

Zum Offnen der Fulitir werden Schutzhandschuhe mitgeliefert.

Priiftechniker:

Datum:

2016-04-01

Unterschrift:

Dipl.-ing. Marek Skfivan

Uberpriift von: Dipl.-Ing. Stanislav Buchta Datum:

2016-04-01 Untersch?/]:% "7
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Nummer der akkreditierten Bezeichnung der Priifung: Priifung des Widerstands bei
. 1035 .
Pritfung: thermischer Belastung

Priifverfahren: CSN EN 12815/A2:2005 Art. A.4.16, A.4.18

Gepriiftes Priifstiick: Haushalts-Kochgerat fur Holzékobriketts VSP 9114

Verwendetes Nr. 1+ 3, 8 aus der Tabelle der Mess- und Prifgerate
Messgerat:

Priifergebnisse:

Prufdatum: 2016-03-16 tumg = S1EN oG | relF.=33 % | p,=981 kPa
" . beim beim
Prufort bei SZU X Hersteller 0 Auftraggeber [ | andere
Bei der Priifung der Nennleistung (A.4.7)
Maximale Temperatur
Priifung :‘J";?:zu Forder- Priifecke - Abstand Brennstoff-
Nr. graturp druck hinten | seitlich | vor iiber | Unterlage | Grenz- menge
400 400 800 800 wert
- °C Pa K kg/h
1 21 10 42 | 43 | 43 | 55 ] 7 | 65 1,95
Bei der Prufung der thermischen Uberlastung (A.16)
Umgebu Maximale Temperatur
Priifung ngstemp Forder- Priifecke - Abstand Brennstoff-
Nr. eratur druck hinten | seitlich | vor liber | Unterlage | Grenz- menge
400 400 800 800 wert
- °C Pa K kg
1 22 15 44 | 44 | 46 | 58 | 9 | 65 3,53

ANMERKUNG: Das Gerat bleibt nach der thermischen Uberlastung ohne bleibende Verformungen und
Beschadigungen
In den Tabellen sind die hdchsten Messwerte aufgefihrt.

o

Priiftechniker:  Dipl.-Ing. Marek Skfivan Datum:  2016-04-01 Unterschrift:
P

i

) gi,’;m

V:xigz;zxrifff““
Uberpriift von: Dipl-Ing. Stanislav Buchta Datum:  2016-04-01  Unterschrift: E —""7

)
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V.

Verzeichnis anderer zusammenhiangender Unterlagen

Auftrag B-53849 vom 2015-09-08

Vertrag B-53849/30

Nachtrag Zchn. 0210-Dv/1934 vom 2016-03-31

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 9. Marz 2011 zur

Festlegung harmonisierter Bedingungen fir die Vermarktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates

CSN EN 12815:2002/A1:2005 — Raumheizer fiir feste Brennstoffe — Anforderungen und Prifverfahren
Verzeichnis der technischen Unterlagen:

- Bedienungs- und Wartungsanleitung, Montageanleitung

- Entwurf des Schildes

- Zeichnungen des Gerates

Protokoll erstellt von: Dipl.-Ing. Jifi Dvorak

Verantwortlich fur die Richtigkeit des Protokolls:

L

Milan Holomek

eiter der Prifstelle fur Warme- und Umweltanlagen

v_4.0Brno 2012



